Code G Fanuc Fraisage
CODE FONCTION

GO0 | Positionnement rapide

G011 Interpolation lindalre

G002 Interpolation circulaire/hélicoidale sens horaire
G003 | Interpolation circulaire/hélicoidale sens anti-horalre
G044  Temporisation, arrét précis

GO% | Arrdt précis

G177 Sélection du plan Xp Yp

G118 | Sélection du plan Zp Xp

G119 Sélection du plan Yp Zp

G20 | Programmation &n pouce

G221  Programmation ¢n métrigue

G28  Retour & la position de référence

G33 | Filetage

G40  Annulation compensation de rayon

G41 | Compensation de rayon a gauche du profil & usiner
G422  Compensation de rayon d droite du profil b usiner
G43 | Compensation de longueuwr d'outil dans le sens +
G52  Définition du systéme de coordonndes locales
G53 Sélection du systéme de coordonnées machine
G54  Sélection du systéme de coordonndes pidce n®1
G55 Sélection du systéme de coordonnées piéce n®2
G56  Sélection du systéme de coordonnées pidce n*3
G577 | Sélection du systéme de coordannées piéce n*4
G58  Sélection du systéme de coordonndes piéce n™5

G59 | Sélection du systéme de coordonndes piéce n"6

G63  Mode tarudage rigide

G733 | Cycle de pergage avec brise copeaux

G744 | Cyele de taraudage inverse

GVe | Cycle d'alésage fin

GEO  Annulation des cycles fixes S Annulation de la fonction opération extérieure
GB1 | Cyele de percage, de lamage ou fonction epdration externe
G582 | Cycle de pergage pointage

G833 Cwcle de percage avec débourrage

G84 | Cyecle de taraudage

G885  Cyele d'alésage

GRE  Cycle d'alésage

GRT  Cyele d'alédsage en tirant

GBE | Cyele d'alésage

G89 | Cycle d'alésage

G0 Programmation en mode absolu

G91 | Programmation en mode relatif

G922 | Définition du systémie de coordonndes ou limitation de o vitesse maximum de la broche
Go94 | Avance en mmdmn

G955 | Avance en mmi/tour

Go6 | Controle de la vitesse de coupe constante

G997  Annulation du contrdle de la vitesse de coupe constante
G9E | Retour d la position initiale en cyele fixe

G99 | Retour au plan R en cycle flixe



CODE

MO0
MO

MO2 F M30

MO3
MO
MO5
MO6
MO/ M08
Mo
M19
Mas
Maa

Code M Fanuc
FONCTION

Arrét de programme

Arrét optionnel

Fim de programme

Rotation broche sens horaire
Rotation broche sens anti-horaine
amét rotation broche
Changement d'ouwtil

Mise en route arrosage

Arrét d'arrosage

Orientation broche

Appel du sous-programme

Fim du sous-programme
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